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Firma “S.I.A.P.", ktéra ma swojg siedzibe w Gliwicach (Slagsk — Polska), powstata w 1996 roku jako spétka z udziatem wioskiego kapitatu.
Nasza firma specjalizuje sie w produkgji ptyt akumulatorowych, akumulatoréw specjalnego zastosowania w wersji kwasowej i zelowej, baterii
solarnych, ogniw stacjonarnych oraz ogniw i baterii trakcyjnych w wersji kwasowej i zelowej.

Firma “S.I.A.P." Sp. z 0.0. prowadzi dziatalno$¢ gospodarczg, stosujgc najwyzsze standardy zapewnienia jakosci swoim produktom i wykazujac
podejécie pro-ekologiczne, dlatego tez od wielu lat posiada ona Certyfikat dla Systemu zarzadzania jako$cig wg wymagan normy ISO 9001:2008
oraz Certyfikat dla Systemu zarzadzania ochrong $rodowiska wg normy ISO 14001:2004.

Wyroby firmy ,S.I.A.P." produkowane sg na bazie sprawdzonych, atestowanych surowcéw, materiatéw najwyzszej jakosci oraz wedtug nowoczesnych
rozwigzan technologicznych. Naszym gtéwnym rynkiem zbytu jest rynek Unii Europejskiej, ale nasze produkty znajdujg uznanie réwniez w krajach

spoza Unii Europejskiej, takze w krajach Europy Wschodniej i Rosji.

La societa’ “S..A.P" con la
sede in Gliwice (Silesia — Po-
lonia) e’ stata costituita nel 1996
come societa’ di diritto polacco
con soci italiani. La nostra azienda e’
specializzata nella produzione di pias-
tre per batterie, batterie di uso speciale
ad acido e a gel, batterie solari, celle per
batterie stazionarie e celle e batterie di trazi-
one ad acido e a gel.
La societa’ “S.I.A.P” Sp. z 0.0. esercita la
propria attivita’ economica, applicando i
piu' severi standard di assicurazione della
qualita’ dei suoi prodotti e dimostrando un
aproccio pro-ecologico, e pertanto, da molti
anni dispone del Certificazione di Gestione
Qualita’ secondo la norma ISO 9001:2008 e
del Certificazione di Sistema di gestione am-
bientale secondo la norma ISO 14001:2004.
| prodotti della S.I.A.P." sono fabbricati in
base a materie prime consolidate e certifi-
cate e a materiali di altissima qualita’ sec-
ondo le soluzioni tecnologiche piu’ avanzate.
Il nostro mercato di vendita principale e’
quello dell'Unione Europea, comungque i nos-
tri prodotti sono riconosciuti anche in paesi
extra comunitari, quali I'Europa dell'Est e la

O

“S.ILA.P." located in Gliwice (Silesia-Poland),
was established in 1996 as a company with
Italian capital contribution.

Our company specializes at manufacturing
battery plates, special purpose batteries in
acid and gel version, solar batteries, station-
ary cells and traction acid and gel batteries.
“S.ILA.P." Sp. z 0.0. [Ltd] run their business,
applying the highest quality assurance
standards to their products and represent-
ing a pro-ecological approach, therefore,
they hold a Quality Management System
Certificate, according to 1ISO 9001:2008 and
Environment Protection Management Cer-
tificate, according to ISO 14001:2004.

The products of “S.I.A.P." are manufactured
basing on well-proven, certified materials of
top quality and according to state-of-the-art
technological solutions.

Our main sales market is that of the Euro-
pean Union, however, our products are rec-
ognized in non-European Union countries,
including East European countries and Russia.

Die Firma “S.I.A.P.” mit ihrem Sitz in Gliwice
(Schlesien - Polen) entstand 1996 als eine
Gesellschaft mit italienischer Kapitaleinlage.
Unsere Firma spezialisiert sich auf die Her-
stellung von Akkuplatten, Akkus fiir Sonder-
anwendungen in Sdure-und

Gelausfiihrung, Solarbatterien, stationédren
Zellen sowie Traktionszellen und batterien in
Saure und Gelausfiihrung.

Die Firma “S.LA.P." Sp. z 0.0. (GmbH) fiihrt
ihre Wirtschaftstatigkeit, indem sie die héch-
sten Qualitatssicherungsstandards fir ihre
Produkte anwendet und die prodkologische
Einstellung aufweist, deshalb verfiigt sie auch
seit mehreren Jahren tber das Zertifikat fiir
Qualitatsmanagementsystem gemal den
Anforderungen der Norm ISO 9001:2008
sowie Uber das Zertifikat fiir Umweltschutz-
managementsystem gemaR der Norm SO
14001:2004.

Erzeugnisse der Firma ,S..AP." werden auf
der Basis von bewahrten, zertifizierten Rohst-
offen und Matealien héchster Qualitdt sowie
nach modernen technologischen Ldsungen
hergestellt.

Unser Hauptabsatzmarkt ist zwar der EU-
Markt, doch finden unsere Produkte An-
erkennung auch in Landern auRerhalb der
Europdischen Union, in osteuropdischen
Landern und in Russland.

®upma “S.1.A.P." c MECTOHaXOXAeHUEM B T.
Imuswue (Monbwa - Cuneans), ocHoBaHa B
1996 ropy, kak hbupma

CY4aCTUEM MHOCTPAHHOIO (MTanbsHCKOr0)
KanuTana.

Hawa dpupma cneynanuavpyetcs

B MPOVN3BOACTBE akKyMYNATOPHbIX MANT,
AKKYMYNATOPOB cneynanbHOro
NPUMEHeHNs B KUCNOTHOW W renvesoit
Bepcuu, COJTHEYHbIX 6aTapew,
AKKYMYNATOPHbIX CTauuoHapHbIX
3/1EMEHTOB, a TaK>Ke 3/1eMeHTOoB
N TAFOBbIX KWUCNOTHBIX W
aKKYMYNIATOPOB.
®rpmaO00“S.I.A.P."BefeTX035UCTBEHHY IO
[eATeNbHOCTD, NPUMEHSIS Camble BbICOKME
CTaHapTbl  rapaHTupylowve  nyywee
KayecTBO CBOWM MPOAYKTaM, y4uTbiBas
9KOMOMNYECKUIA MOAXOA, MNOSTOMY yxe
MHOrue rofbl Kak NPUMEHATCA CUCTEMbI
ynpaBieHnst KayeCTBOM B OpraHusauuu
1ISO 9001:2008 v cuctemMa aKoNOrM4ecKoro
MeHekmeHTa ISO 14001:2004.

renneBblX

MpoayKTbl dupmbl JS.LAPS
13roTaBiuBatoTCA no cambIM
COBpeMeHHbIM TEXHONOrM4YeCcKnm

peweHnsaM K13 NPpOBEPEHHOrO, nMeroLero
cepTUdUKaTbI Cbipbsi, MaTEPHUANOB CaMoro
BbICOKOro Ka4yecTBa.

Haw rnaBHbIN pbIHOK Cc6bITa  3TO
cTpaHbl EBponeiickoro Cotosa, oAHaKo
Hawn nNpoAyKTbl HaXOAAT TMpUBHaHKE

Tak B cTpaHax BHe EC, kak v B cTpaHax
BocTouHo EBponbI 1 Poccun.



Ogniwa i baterie trakcyjne oferowane przez SIAP dostepne sg w standardach DIN i BS.
W zaleznosci od technologii wykonania oferujemy ogniwa i baterie trakycyjne kwasowe

z ciektym elektrolitem (APH, BS), oraz ogniwa i baterie z elektrolitem zwigzanym za pomocg krzemionki
tzw. zelowe (EPzV, EPzV-BS). Oba typy ogniw posiadajg ptyty dodatnie ,pancerne’, w ktérych masa aktywna
dodatnia znajduje sie w ostonie wielorurkowej wydatnie zwigkszajgcej zywotnosc ptyty.

Ptyta ujemna to klasyczna kratka zapastowana masg aktywng ujemna.

Separacja ptyt wykonana jest za pomocg separatora rekawowego zatozonego na ptyte dodatnia.

Separator rekawowy skutecznie eliminuje zagrozenie zwarcia bocznego.

Elementy ogniw Zelowych (rdzenie i kratki) wykonane sg ze stopu otowiu wapniowego.

Odpowiedni stop otowiu, zwigzany krzemionka elektrolit oraz regulowany ci$nieniem wewnegtrznym ogniwa
zawor znajdujacy sie w korku powodujg, ze emisja gazéw z takich ogniw jest znikoma.

Baterie ztozone z zelowych ogniw znajduja zastosowanie wszedzie tam, gdzie przepisy BHP badz sanitarne
ograniczajg zastosowanie klasycznych ogniw kwasowych. Zastosowanie ogniw zelowych redukuje czas
niezbedny do ich konserwacji. Brak koniecznosci korygowania gestosci elektrolitu pozwala unikngé

jego przypadkowym wyciekom.



Le celle e le batterie di trazione offerte dalla societa’ SIAP soddisfano i requisiti delle norme DIN e BS.

A seconda della tecnologia di produzione, offriamo le celle e le batterie tradizionali a piombo - acido con I'elettrolita
liguido (APH, BS), e le celle e le batterie con I'elettrolita immobilizzato dall'aggiunta di silice, ossia le batterie al gel (EPzV,
EPzV-BS).

Entrambi i tipi di batterie dispongono di piastre positive ,corazzate”, dove la materia attiva positiva e’ contenuta nei tubetti,
allungando sostanzialmente la durata della piastra stessa. La piastra negativa e’ una griglia classica impastata con la mate-
ria attiva negativa. Le piastre sono distanziate da separatori saldati a manica infilati sulla piastra positiva. Il separatore a
manica elimina efficacemente il rischio di corto circuito laterale.

| componenti delle batterie al gel (perni e griglie) sono in lega piombo — calcio. Un'adeguata lega di piombo, I'elettrolita
immobilizzato dall'aggiunta di silice e la valvola installata sul tappo e comandata dalla pressione interna della batteria
riducono quasi a zero I'emissione dei gas di scarico di tali batterie. Le batterie composte da celle al gel sono impiegate
ovunque le norme di sicurezza del lavoro e quelle sanitarie limitano I'impiego delle batterie classiche al piombo — acido.
L'applicazione delle batterie al gel riduce il tempo necessario per la loro manutenzione. La mancata necessita’ di correggere
la densita’ dell'elettrolita permette di evitare le sue perdite accidentali.

The cells and traction batteries offered by SIAP are available in DIN and BS standards. Depending on the workmanship
technology, we offer traditional acid cells and batteries with liquid electrolyte (APH, BS) and cells and batteries with silica
bonded electrolyte, so-called gel cells and batteries (EPzV, EPzV-BS).

Both types of the cells have “armoured” positive plates in which the positive active mass is in a multi-tubular housing,
substantially increasing the plate’s useful life.

The negative plate is a classic grid pasted with negative active mass. The plates are separated by means of a sleeve separator
pulled over the positive plate. The sleeve separator effectively eliminates the risk of a lateral short circuit. The gel
cell elements (cores and grids) are made with lead-calcium alloy. The appropriate lead alloy, silica bonded electrolyte and
the valve adjusted by the cell's internal pressure placed in the plug cause that the gas emission from such cells is scarce.
The batteries composed of gel cells are applied wherever the use of classic acid cells is restricted by health and safety
or sanitary rules. The application of gel cells reduces the time necessary for their maintenance. As the adjustment of the
electrolyte density is not necessary, any accidental electrolyte leakages are prevented.

Die von SIAP anzubietenden Traktionszellen und -batterien sind in den DIN- und BS-Standards erhaltlich.

Je nach der Ausfiihrungstechnologie bieten wir herkdmmliche Saure-Traktionszellen und S&ure-Traktionsbatterien mit
Flussigelektrolyt (APH, BS), sowie Zellen und Batterien mit dem mittels Kieselerde gebundenen Elektrolyt, die sog. Gelzellen
und -batterien (EPzV, EPzV-BS) an.

Die beiden Zellentypen verfiigen Uber positive ,Panzer”, in denen sich die positive Aktivmasse in einem Mehrrohrschutz
befindet, was betrachtlich die Lebensdauer der Platte verlangert. Die negative Platte ist ein klassisches mit der negativen
Aktivmasse gebohnertes Gitter.

Die Trennung der Platten wird mithilfe eines an die positive Platte angelegten Armelseparators ausgefiihrt. Der Armel-
separator verhindert erfolgreich die Gefahr eines seitlichen Kurzschlusses.

Gelzellenteile (Kerne und Gitter) sind aus Calcium-Bleilegierung. Entsprechende Bleilegierung, mittels Kieselerde ge-
bundener Elektrolyt und mit Zelleninnendruck regelbares Ventil, das sich im Stdpsel befindet, bewirken, dass die Gasem-
ission solcher Zellen geringfiigig ist. Die aus Gelzellen zusammengesetzten Batterien finden Anwendung Uberall da, wo
die Arbeitsschutzanordnungen oder sanitére Vorschriften die Anwendung

der klassischen Saurezellen einschranken. Die Nutzung der Gelzellen verkirzt die zu ihrer Wartung bendtigte Zeit. Keine
Notwendigkeit, die Elektrolytdichte zu korrigieren, ermdglicht es, zufallige Leckagen zu vermeiden.

AKKYMYNATOPHblE 371eMEHTbI U TArosble 6atapew, npegnaraemble SIAPgoctynHbl B DIN 1 BS. B 3aBucumocTu
OT TEXHONOMUW U3rOTOBAEHUS, NpeanaraeM TPaAULMOHHbIE KUCNOTHbIE akKKyMYNATOPHbIE 3NeMEHTbl U HaTapen
C XWAKUM anekTponnuToM (APH, BS), a Takke aneMeHTbl 1 6aTapen ¢ 971eKTPONNTOM B BUAE refls, CBA3AHHOMO C
NMOMOLLbHO BbICOKO AMCMEPCHUOHHOIO NMUPOSIMTUYECKOrO KpeMHe3EMa, Tak HasblBaeMble renvesble (EPzV, EPzV-BS).
B aTux ABYyX Tunax, SNeMeHTbl OCHALLEHbl MOIOXUTENbHBbIMU MaHUMPHbIMK MIaCTUHAMK, B KOTOPbIX aKTUBHaA
NONOXWTENbHAA Macca HaxOAWUTCHA B KOPMyCe, COCTOAWMM W3 TPYOOK, YTO B 3HAYUTENIbHOW Mepe yAnuHAeT
XKUBYYECTb MNacTuHbl. OTpuLaTenbHas NNacTuHa aTo peLleTKa, MOKPbITad akTUBHOM OTPULLaTENTIbHOWN MacCow.
CenapupoBaHue NAnT NPoM3BOAUTCA C MOMOLLbIO PYKaBHOMO cenapatopa, KOTOPbI KNaAaETCa Ha NONOXMUTENbHYIO
nauTy. PykaBHble cenapatopbl yCNeWwHO YyCTPaHAKT ONaCHOCTb 3aMblKaHUA C 6OKY.

3nemeHTbl renuneBbix 6GaTapel (CTEPXKHW W PewWweéTKM) W3roTOBMEHbI W3 CBWHLOBO-KaNbLMEBOro Crnasa.
COOTBETCTBYHIOLLNIA CNaB CBMHLA, 3N1EKTPONNT, CBA3AHHbIN C MOMOLLbHO BbICOKO ANCMEPCUOHHOIO MMPONTUHECKOTO
KpeMHe3éMa 1 KnanaH, HaxoAAwmincsa B NPO6Ke, perynvpyemMblnt BHYTPEHHUM [aBlieHWEM 3IeMeHTa, BCe 3TO
rapaHTUPYEeT,4TO SMUCCUATA30B B Taknx dNeMeHTax HesHaunTenbHaa. batapen, CoCToALME U3 TeNNeBbIX
9/1EMEHTOB, HaXOAAT NPUMEHEHKE BCtOAYy TaM, rAe npasuia 6€30MacHOCTU, UK CaHUTapHble,
OTPaHNYMBAIOT MPUMEHEHNE KNACCUYECKUX KUCNOTHbIX 3/1eMeHTOB. [TpumMeHeHne
refIMeBbIX 3IEMEHTOB 9KOHOMUT BPeEMS Heo6x0AMMOe ANnd Texyxogda. PakT
4YTO HET HEOOXOAMMOCTU CNEeANTb 3a NIOTHOCTbLIO ANEKTPONNTA,
no3BONSAET M36exaTb yTevek.




Separacja ptyt wykonana jest za pomocga separatora rekawowego zatozonego na ptyte dodatnia.
Separator rekawowy skutecznie eliminuje zagrozenie zwarcia bocznego.
Le piastre sono distanziate da separatori saldati a manica infilati sulla piastra positiva.
Il separatore a manica elimina efficacemente il rischio di corto circuito laterale.
The plates are separated by means of a sleeve separator pulled over the positive plate.
The sleeve separator effectively eliminates the risk of a lateral short circuit.

Die Trennung der Platten wird mithilfe eines an die positive Platte angelegten Armelseparators ausgefhrt.
Der Armelseparator verhindert erfolgreich die Gefahr eines seitlichen Kurzschlusses.
CenapvpoBaHue NAUT NPOM3BOAMUTCS C MOMOLLbI PYKAaBHOFO CeNapaTopa, KOTOPbIN KageTcs
Ha MOMOXMUTENbHYI0 NAMTY. PyKaBHble cenapaTopbl YCNELWHO YCTPAHAT ONACHOCTb 3aMbIKaHWUSA C BOKY.

Bateria na rysunku ponizej przedstawia jedng z licznych mozliwosci, jakie mozna otrzymac sktadajac
rozne typy ogniw w taki sposéb, aby osiggnac¢ réznorodng pojemnosc i zrealizowac kazde zyczenie.

Il gruppo qui riportato rappresenta una delle numerose possibilita ottenibili componendo vari tipi di elementi,
in modo da poter raggiungere diverse capacita e soddisfare qualsiasi richiesta.

The group above mantioned represents only one of the various possibilities obtainable by composing
different types of elements, reaching several capacities and meeting any request.

Die auf der nachstehenden Zeichnung abgebildete Batterie zeigt eine der zahlreichen Mdglichkeiten,
die realisierbar sind, indem verschiedene Zellentypen zusammengesetzt werden, um eine entsprechende
Kapazitat zu erreichen und jeden Wunsch zu erftllen.

BBTHDEM Ha PUCYHKEe HW/XKE, MOKa3blBakOT O4HY N3 BO3MOXHOCTEW, Kakne MOXHO noNy4nTb,
conocTaBNiAAa pa3Hble TUMbl 3JIEMEHTOB TakUM O6p830M, 4TOObI OOCTUTHYTb
paaHoo6pa3Hy+o EMKOCTb " peannsoBaTb nto6ble noxenaxHus.

WYMIARY OGNIW SERII APH

Dimensioni ed ingombri degli elementi serie APH
Overall dimensions APH series elements
Zellenabmessungen der APH-Serie

Pa3smepbl anemenTOB cepu APH
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WYKRES NAPIECIA ELEKTRYCZNEGO OGNIW W STOSUNKU DO CZASU ROZEADOWANIA.
Diagramma di voltaggio degli elementi in relazione al tempo di scarica.

The voltage diagram of the element in its dependence on the time of discharging.
Zellenspannungsdiagramm im Verhaltnis zur Entladungszeit.

[padunK 3neKTpUYECKOro HanpsXKeHWUs 31EMEHTOB MO OTHOLLEHWIO KO BPEMEHW Pa3psaKM.

10 min. 30 min. 1h 2h

WYMIARY OGNIW SERII BS

Dimensioni ed ingombri degli elementi serie BS
Overall dimensions BS series elements
Zellenabmessungen der BS-Serie

Pa3smepbl 3nemeHTOB cepum BS
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OGNIWA Z PLYTA DODATNIA PANCERNA O WYSOKIEJ GESTOSCI
Elementi a piastre positive tubolari corazzate ad alta densita

Heavy duty high density tubolar positive plates elements -

Zellen mit der positiven hochdichten panzerplatte

JneMeHTbl C NONOXUTENbHOW NAaHUUPHOM NAUTON BbICOKOM MIOTHOCTU

Wymiary wg norm DIN PZSH / Dimensioni a norme DIN PZSH / In accordance to DIN PZSH standard/ Abmessungen nach den Normen DIN PzSH / Pa3amepbi cornacHo Hopme DIN PzSH

WYMIARY WAGA OGNIWA

Dimensioni Peso per cella

Dimensions Weight of cell

Kgpazitét Abmessungen Gewicht pro Zelle
EmkocTb Pasmepbl Bec akkyMynaTopHOro snemMeHTa
Ah mm kg
5h B L H HTOT

2BS 210 210 40,0 234 33 45 158 690 720 13,0 2 EPzV 110 110 47 198 342 370 8,5
3BS 315 315 60,0 351 50 61 158 690 720 18,5 3 EPzV 165 165 65 198 342 370 12,2
4BS 420 420 80,0 46,8 66 77 158 690 720 241 4 EPzV 220 220 83 198 342 370 15,9
5BS 525 525 1000 585 83 93 158 690 720 29,6 5 EPzV 275 275 101 198 342 370 19,6
6 BS 630 630 1200 70,2 100 109 158 690 720 35,1 6 EPzV 330 330 119 198 342 370 234
7BS 735 735 1400 819 116 125 158 690 720 40,7 2 EPzV 140 140 47 198 402 430 10,5
8 BS 840 840 160,0 93,6 133 141 158 690 720 46,2 3 EPzV 210 210 65 198 402 430 15,1
9 BS 945 945 180,0 105,3 149 157 158 690 720 51,9 4 EPzV 280 280 83 198 402 430 20,0
10 BS 1050 1050 2000 1170 166 173 158 690 720 57,6 5 EPzV 350 350 101 198 402 430 24,6
11 BS 1155 1155 2200 1287 183 189 158 690 720 63,2 6 EPzV 420 420 119 198 402 430 29,3
12 BS 1260 1260 2400 1404 200 205 158 690 720 68,9 2 EPzV 160 160 47 198 462 490 12,7
3 EPzV 240 240 65 198 462 490 18,2
4 EPzV 320 320 83 198 462 490 24,0
5 EPzV 400 400 101 198 462 490 29,3
6 EPzV 480 480 119 198 462 490 35,6
2 EPzV 200 200 47 198 553 585 15,2
3 EPzV 300 300 65 198 553 585 21,8
4 EPzV 400 400 83 198 553 585 28,3
5 EPzV 500 500 101 198 553 585 35,5
6 EPzV 600 600 119 198 553 585 421
2 EPzV 240 240 47 198 672 704 17,7
3 EPzV 360 360 65 198 672 704 25,7
4 EPzV 480 480 83 198 672 704 34,7
5 EPzV 600 600 101 198 672 704 42,8
6 EPzV 720 720 119 198 672 704 50,8
2 EPzV-BS 122 122 45 158 456 484 9,7
3 EPzV-BS 183 183 61 158 456 484 13,9
4 EPzV-BS 244 244 77 158 456 484 18,0
2 EPzV-BS 142 142 45 158 516 544 10,9
3 EPzV-BS 213 213 61 158 516 544 15,6
4 EPZV-BS 284 284 77 158 516 544 20,3
2 EPzV-BS 170 170 45 158 611 639 13,0
3 EPzV-BS 255 255 61 158 611 639 18,5

4 EPzV-BS 340 340 77 158 611 639 24,1



OGNIWA | BATERIE TRAKCYINE EPzV, EpzV-BS - WYKRESY
ELEMENTI E BATTERIE PER TRAZIONE ELETTRICA EPzv, EpzV-BS - GRAFICI
ELECTRIC TRACTION ELEMENTS AND BATTERIES EPzV, EpzV-BS - GRAPHS

TRAKTIONSZELLEN UND -BATTERIEN EPzV, EpzV-BS - DIE GRAFIKEN
AKKYMYNATOPHbIE /TEMEHTbBI U TATOBbIE BATAPEWN EPzV, EpzV-BS - AUATPAMMBbI

Do ciagtego tadowania polecamy napigcie 2,25V. Napiecie
tadowania musi by¢ kompensowane zgodnie z krzywa zaleznosci
napiecia od temperatury z uwagi na zmieniajaca sie temperature
otoczenia.

Per la carica continua della batteria consigliamo la tensione 2,25 V.
La tensione necessaria per la carica deve essere compensata in
funzione della temperatura d'ambiente.

For continuous charging we recommend a voltage of 2.25 V.
The chaging voltage must be compensated to the curve for a
continuously different battery ambient temperature.

Zur Dauerladung empfehlen wir die Spannung 2,25 V.
Ladespannungen miissen mit der Kurve wegen der sich
ununterbrochen dndernden Umgebungstemperatur des Akkus
ausgeglichen werden.

[lns HenpepbIBHOTO 3apsiAa Mbl PeKOMeHAyeM HanpspkeHue 2,25 B.
3apsnHoe HanpsbkeHue LOMKHO GbiTb KOMNEHCMPOBAHO C KPUBOW
13-3a MOCTOSIHHO MEHSIOLLEICS TeMnepaTypbl OKpyXatoLei cpeabl
6aTapeu.

Czas ponownego tadowania w zaleznosci od poczatkowego pradu
tadowania w temperaturze 20 °C.

Tempo di carica rispetto alla corrente iniziale alla temperatura di 20 °C.
Recharging time in relation to the initial charging current at 20 °C
Verhaltnis zum Anfangsladestrom in der Temperatur von 20 °C.

BpeMsi nMoBTOpHOro 3apsfa B 3aBUCMMOCTU OT HaYanbHOro TOKa
3apsaa B Temneparype 20 °C.

Napigcie tadowania w V na ogniwo
Tensione di carica in V per cella
Charging voltage in V per cell
Ladespannung in V pro Zelle
3apagHoe HanpskeHue, B V Ha siveiiky
y

Temperatura w °C

Temperatura in °C

Temperature in °C

Temperatur in °C

Temnepartypa °C

A

Dotadowywanie wyréwnawcze przez maks. 12 godzin
Carica di compensazione per max 12 ore
Equalizing charge voltage for max. 12 hours
Ausgleichsaufladung fiir max. 12 Std

3apsAfHoe HanpsKeHVe B TeYeHre Makc. 12 yacoB
B

Napigcie konserwacyjne +/- 1%

Tensione di manutenzione +/- 1%

Float voltage +/- 1%

Wartungsspannung +/- 1%

Mopaep>kaHna HanpsdkeHna +/- 1%

Dostepna pojemnos¢ w stosunku do temperatury przechowywania.
Capacita disponibile rispetto alla di stoccaggio.

Available capacity in relation to the ambient temperature.
Zugangliche Kapazitat im Verhaltnis zur Aufbewahrungstemperatur.

[locTynHas eMKOCTb MO OTHOLIEHMIO K TEMNepaType OKpyXaloLien
cpeapl.

Czas tadowania w godzinach
Tempo di carica in ore
Charging time in h
Ladezeitin h

Bpems 3apsaky, B 4acax

y

Gtebokos¢ wytadowania w % przy C10
Profondita di scarica in % C10

Depth of discharge in % of C10
Entladetiefe in % C10

[ny6uHa paspsga % ot C10

Stan tadowania / Stato di carica / State of charge
Ladezustand / CocTosiHue 3apsifa

100 % 90 %
Napigcie tadowania / Tensione di carica / Charge voltage
Lade-spannung / 3apagaHoe Hanps>keHue
1:2.25V/C 2:2.40V/C

Samowytadowanie w stosunku do temperatury otoczenia.
Autoscarica rispetto alla temperatura temperatura d'ambiente.
Self - discharge in relation to the storage temerature.
Selbstentladung im Verhaltnis zur Umgebungstemperatur.

CaMopaspsg no OTHOLEHUIO K TEMMEpaType XpaHeHus.

10 0C

400C 30 0C 200C

Pojemnosé w %;

Capacita in %

Available capacity in %
Kapazitat in %

EmKoCTb B %

y .
Temperatura otoczenia w °C
Temperatura d'ambiente in °C
Ambient temperature in °C
Umgebungstemperatur in °C
TemMnepaTypa oKpy>atoLLielt cpefpl B °C

Pojemnosé w %;

Capacita in %

Available capacity in %
Kapazitat in %

EmkocTb B %

y

Przechowywanie w miesigcach.
Stoccaggio in mesi
Storage in months
Aufbewahrung in Monaten
XpaHeHue B MecaLax




